satz Alle Rechte fur den Fall der Patenterieitung
oder Gebrauchsmusler -Einlraguny vorbahalten ™

Zuwidernandlungen verpflichten zu Schadener-

e, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet. soweit nicht ausdrickhch zugestonden

.Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Unter-
9

la

BLATT: 1 ASW 19 / 19 B A/exgnd;.;r Sch{/}ercher
von: 2 Technische Mitteilung ege “929;‘79 au

Nr. 22 : 6416 Poppenhausen
Gegenstand: Automatischer Hohenruderanschlup
Betroffen: Alle ASW 19 und ASW 19 B

ab Werk—-Nr. 19001

Dringlichkeit: Keine,
Umbau auf Wunsch

Vorgang: Ab sofort konnen die genannten Muster mit dem bei der
ASW 20 B/C serienmdffig verwendeten automatischen
Hohenruderanschlufl ausgeriistet werden.

Mafnahmen: 1.) Neues Hohenruder nach Zeichnung 190.35/36.S52 und
Laminierplan 201.35/36 S1 anfertigen.

2.) In der Seitenflosse den Kasten fiir T-Beschlag wie
in Zeichnung 190,/200.37.S2 dargestellt ab&andern.

3.) Lagerbeschlag 201.37.0007 nach Montageanleitung
an Seitenflosse harzen und einlaminieren.

4.) Hohenruder—-Antriebsbeschlag 201.48.0014 an Lager-
beschlag und Héhensteuer—-StoBstange VI 201.48.0011
montieren.

5.) Hohenruder an Hohenflosse montieren. Hierbei
missen beim rechten inneren Lager die beiden Bund-
buchsen 190.36.0020 wie in Zeichnung 190.36/37.S3
dargestellt, montiert werden.

6.) Héhenleitwerk auf Seitenflosse schieben und die
Mitnehmer der Hohenruder an den Antriebsbeschlag
anpassen und mit angedicktem Scheufler—-Harz L 285
abformen. Trennwachs nicht vergessen!

7.) Austausch der Seiten im Flug- und Betriebshand-—
buch ASW 19 s. 21, 28b, 29
ASW 19 B s. 21, 28b, 35

8.) Nach den Angaben im Flug- und Betriebshandbuch
die Hohenruderausschlage einstellen.

Material
u.
Zeichnungen: Siehe Zeichnungen

Masse und Schwer—

punhktlage: Eine Ermittlung der Massen und Schwerpunktlage ist
erforderlich.

£ Steinweller, Fulda .Safir-Normdruck” 09 6181 83



Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadener

Weitergabe sawte Vervielfaltigung dieser Unter-

satz Alle Rechte fur den Fall der Patentertellung

lage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht

oder Gebrauchsmuster-Eintrogung vorbeholten ™

gestatiet, soweit nicht ausdrickhch zugestanden

zu bescheinigen,

stellers verwendet werden.

Poppenhausen, den 08.10.1986

Diese Technische Mitteilung wurde mit Datum vom
das Luftfahrtbundesamt anerkannt (gezelchnet

BLATT: 2 ASW 19 / 19 B Alexander Schleicher
von: 2 Technische Mitteilung Segelflugzeugbau

Nr. 22 6416 Poppenhausen
Hinweise: 1.) Der Einbau des automatischen Héhenruderanschlus-

ses darf nur vom Hersteller oder einem dazu berech-
tigten Luftfahrttechnischen Betrieb durchgefiihrt
werden und ist im Bordbuch und in den Priifunterlagen

2.) der Austausch der Seiten im Flug- und Betriebs-
handbuch ist im Berichtigungsstand einzutragen.

3.) Fir den Umbau diirfen nur Originalteile des Her-

ALEXANDER SCHLEICHER

GmbH & Co
Jumtow)
Zg.ﬁﬁﬁ 1935 durch

£ Steinweller, Fulda
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Zuwiderhandiungen verpfichten zu Schadener-
satz Alle Rechte tir den Fall der Patenterteilung

oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehatten.”

_Weitergabe sowie Verviefaligung dieser Unter-
lage Verwertung und Mitteldung thres inhalts richt
gestattet sowert nicht ausdrucklich zugestanden

e -

D ——————— . -

2 | Bundbuchse fir Festlager 3 190.36.0020
1 | Hohenruder, rechts 2 190.36.1002
1 | Héhenflosse 1 190.37.1001
Ltd. RohmaBe ’
St. Benennung Nr. Werkstoff Teil- oder DIN-NF. Bemerkung
Datum Name Typ Benennung Mallst.
Tt [610.08, Jux Héhenruder - Fest-
et ASW 19 |lager, re.innen |1:1
orm
TM=-Nr.22
A. Schleicher GmbH & Co Ze/'chnungsnummer L-308 Blatt
S Ifl b
616 Popperncusen | 190.36/37. S 3 5l
Zust, Anderung Datum | Na. | Urspr. Ers | lErs. d




vz

Mat.:2.0380. /2.0420 gratfrei 2 St.
Datumn Name Typ Benennung Malist.
Bearb 07,90, 86 | Jue Bundbuchse fur
e ASW 19  |Festlager 2:1
TM-Nr. 22
A. Schleicher | Zeichnungsnummer L-308 Blatt
b P | 190.36.0020 5
Zust Anderung Datum | Na. | Urspr. Ers. f I Ers. d.




Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadener-
satz Alle Rechte fur den Fall der Patenterteﬂung
oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehatten.”

.Weitergabe sowie Vervielfaitigung dieser Unter-
lage. Verwertung und Mittellung 'thres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdricklich zugestanden

Glasseidengewebe 6 |3Lagen 92140
1 | Stofistange VI 5 201. 46. 0011
1 | Abdeckung f Antriebsbeschlag 4 201.48. 0151
1 |Antriebsbeschlag f HR 3 201.48.0014
1 |Llagerbeschlag fHR-Antrieb 2 201.37.0007
1 | Kasten f. T-Beschlag 1 201.37. 0152
St. Benennung xg_' Werkstoff Tei[_’:’:’:;a,;_m Bemerkung
Datum Name Typ Benennung Malist.
Beard |03, 70. 86 | Temo Automatischer
Seprd ASW19/20 |HohenruderanschluR| 7
A. Schleicher GmbH &Co | Zeichnungsnummer L=308/3 14 5’02"
6i1é Popmernaceen | 190/200.37. S 2 5E
Zust, Anderung Datum | Na. | Urspr. Ers. f Ers. d.
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0b.: grau lackrert (—--—-—sandgestrahlt)
2 | Schesbe 5 \rn2nye/1734.4 | p25 -7
2 | Rohr 4 | St.35 8K /BKW | #79x7 - 720 flachgedruckt
1 | Rohr 3 |57 35 Bk/BKW | @74 x1~ 48
2 | Rohrbuchse 2 | St 35 BK/BKW |p72x45 - 78 99 707 0328
4 | INA -~ Nadelhijlse 7 HK 0609
St. Benennung fvff Werkstoff ,,”_mm_”r_ Bemerkung
Datum Name Typ Benennung Malist.
Deorb 14,0655, Jud Lagerbeschlag fir
ru. ,
o ASW 20 B|HR-Antrieb 1:1
A. Schleicher |Zeichnungsnummer L -314 Blatt
Segelf b
6416 Poppenhausen 201.37.0007 &
Zust|  Anderung Datum | Na. § Urspr. Ers.f I Ers. d. —




T Typ | Gleiches Teil wie. | Stick
{207 [48. 0017 7
250]43.002% 7
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! | Gelenkkopf SMc P6 SE 0461 5 F6-9 /M8x 3% | Hirschmaonn
1 | 6kt Mutter M8 4 DIN 639-06
! | Gewindebuchse M8 3 |St35 BKI1BKW ¢13 -15 WNT 992010019
1 |Rohr 2 |St35BKIBKW |6 1x05-255
] |Standard-U-Bock 1 (172144 od. 1.77344 WNT99402.0200
St. Benennung l,'Vfrd Werkstoff Rohmafie Bemerkung
Datum Name Typ Benennung Malist.
Eenl Fon Bb | e Stofistange VI fir
epry. _ )
Do ASW 20B|HR -5t 1:1
A. Schleichér |Zeichnungsnummer L- 314 Blatt
s popaaaceen | 201.48.0011 99.000. 7334 =
Zust| Anderung Datum | Na. | Urspr. Ers. f. gl.d/r. v. 22.06.83 |Ers.d.
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// / / . \i Datum Name Typ Benennung Malist.
1 ) Bearbp3.70. 84 | Jers Automatischer 1.1
/ 1) / freate ASW19/20 Hb'henruderanschluﬂll; 25

A. Schleicher |Zeichnungsnummer L-308/ 314 B"’;’
6118 poppenravsen___|190/200. 37. S 2 Yl
Zust| Anderung Datum | Na. | Urspr. Ers.f Ers. d.
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Einzelheit Z : l
2 | Blech 10 |1.7734.4 /17214.9 |27»26~1
7 | KRobr 9 |st358¢/) BKL | & 10x7 -25
7 | &-Bock 8 |7.72279.4/7.723% 4| 7x 54 x &5
7 | Rohr ? |st358K/8Kk0 | $12%0,S - 705
I 2 | Keilfihrung § |13210.4/12234. ¢ | 1 X 47 x 777 | gkiches Teil wie A2z
" 7 | Rokhr o 5 | s 35 Bk Bkw F76x7 — 98
N 2 | Rohr L |5t 35BK/8KL |B6x7- 26
S 2 |Distanz rojr 3 | st 35 Bk/BKw | @72x2,S - 70
4 |Bundbuchse 2 |2.0380 J2.0%20. ?77,5/ 6 ~ 79,2 |99 323 0003
< © 7 | Distanzrohr 1 | s¢. 358K /8K W $72%x2,5 - 32
N St. ‘ Benennung ﬁ,’r Werkstoff ,“.,_R;T Z‘,;, Nr. Bemerkung
Datum Name Typ Benennung Marflst
Bearb.[09.01.84% | Juw An fr,’ebsbesch[ag
Geprd. . R
Norm ASW 20 B |fir HR N
A. Schleicher |Zeichnungsnummer L =314 Blatt
5218 Bonmertiusen 201 48.0014 5
Zust Anderung Datum | Na § Urspr Ers f glc;c/le Nr. vom 25.07. QSTErs d
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