Blatt 1
Anzahl der Blitter:

4

ASW 20 | | L
Technische Mitteilung: AIGX; ZZ?[ZgiiZII:ZCher

Nr. 8 a 6416 Poppenhausen

Art:

Gegenstand:

Betroffen:

Dringlichkeit?

Vorgang:

MafBnahmen:

~keine, Umbau auf Wunsch mdglich

‘kein zeitraubender Umbau des Fliigels mehr ndtig ist.

Umriistung auf Baureihe ASW 20 L
abnehmbarer Fliigelrandbogen

alle ASW 20 wahlweise

Die ASW 20 L kann in zwei Spannweitenversionen
(15 m und 16,59 m) betrieben werden. DPa das
Interesse der Kunden an der ASW 20 L groB ist,
sollen einige Flugzeuge vorab zundchst nur mit
dem abnehmbaren Fliigelende der 15 m - Version
ausgeriistet werden, damit nach der Erteilung der
Musterpriifung der ASW 20 L (16,59 m -~ Version)

1.) Gem#R den Einzelteilzeichnungen

205.51.0021

205.51.0022

205.51.0024

205.51.0100

205.51.0101

205.51.0150

werden die Einbauteile fiir die Anderung am
Fliigel hergestellt.

Gem#BR Zeichnungsblatt 205.51.S.1 wird der
Randbogen am Querruderende abgesidgt. Der
Sdgeschnitt bildet mit der Vordeskante des
AuBenfliigels einen Winkel von 93 .

Danach wird der Steg des Hauptholms bis

155 mm ab der Schnittkante entfernt und die
Holmgurte ausgeschiftet, sodal das GFK - _
Hiitchen 205.51.0150, versehen mit der Bundbuchs
205.51.0021, gut hineinpafit.

Jetzt wird der Schaumkern des Fliigelsandwich
oben und unten bis 20 mm hinter die Schnitt-
kante villig entfernt und von dieser Kante ab
bis 13 cm von der Schnittkante so
ausgeschidftet, daB die Rippe 205.51.0101 mit
etwas Spiel leicht eingesetzt werden kann.

Das Fliigelinnengewebe wird noch bis ca. 160 mm
von der Schnittkante entfernt aufgerauht und

1 Lage 92145 in Flugrichtung (s. Zeichnung
205.51.5.1) auf beide Fliigelschalen auflami-
niert. Die Laminate werden mit Abreifligewebe
abgedeckt und aushdrten lassen. Bei der oben
beschriebenen Arbeit lduft das Gewebe 92145
iiber die ausgeschédfteten Holmgurte hinweg.
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~ AsW 20 |  Alexander Schleicher
Technische Mitteilung Segelflugzeugbau
Nr. 8 a 6416 Poppenhausen

_2.).

Ab Werk-Nr. 20136 werden alle ASW 20 Fliigel
serienméBig mit dem Gewebe 92145 in Flugrichtung
ausgeriistet, ebenso ist der Conticell-Schaum

des Fliigelsandwich entsprechend ausgeriistet.

Das Gewebe 92145 liegt dabei zwischen Holmgurt
und Schale.

Vor Werk-Nr. 20136 sind elnige Stiicke, bei
denen der vorgesehene Umbau auf ASW 20 L
bekannt war, ebenfalls wie oben beschrieben
vorgerichtet.:

Das Einkleben der Elnbautelle erfolgt in 2
Schritten.

Zundchst werden alle Einbauteile zusammenge-
baut, aber nur die innere Rippe 205.51.0101

und das GFK-Hiitchen mit Laminiermasse (Epikote/
Epikure eingedickt mit Aer0311) bestrichen,
widhrend die Wurzelrippe nicht eingeklebt wird.
Diese wird nidmlich erst eingeleimt, nachdem die
Leimung der inneren Rippe inspiziert und die
Fiillkldtze zwischen hinterer Rippe und GFK-

'Hutchen eingeleimt sind.

Damit die Wurzelrippe demontiert werden kann,
sind selbstsichernde Annietmuttern M 6 am GFK -

-Hiitchen befestigt.

Im zweiten Leimvorgang wird die Wurzelrippe
eingeleimt. Dabei wird auch das GFK-Hiitchen mit
der Wurzelrippe verleimt. :

In beiden Leimvorgingen wird das Urmodell oder
ein fertiges Fliigelende der 16,59 m - Version
benctigt, mit dem die Einbauteile wihrend des

Aushédrtens der Leimung zum Innenfliigel ausgerich-

tet und positioniert werden kdnnen.

Die Arbeiten am Randbogen sind elnfacher.i

GemaB den Einzelteilzeichnungen
205.51.0102 und

© 205.51.0026

werden die Elnzeltelle fiir den Randbogen her-
gestellt.

Zundchst wird der Randbogen von liberfliissiger
Verleimmasse der Fliigelschalen befreit und die
Innenflschen an der Wurzelrippe aufgerauht.
Darsufhin wird der Aluminiumbeschlag in den
Fliigel gesteckt und gesichert. Am geréndelten
Ende wird unten stark eingedicktes Harz/Hdrter -
Gemisch aufgebracht und der Randbogen &rtlich
angeleimt. Nach dem Aushiirten wir der Randbogen
samt Alu-Beschlag vorsichtig demontiert und die
Klebung durch GFK-Laminat (ca. 2 Lagen 92140)
sorgfédltig verstiérkt. Als letzter Arbeitsgang
wird die Wurzelrippe in den Randbogen einge-
leimt, ebenso die Querkraftbolzen, Zeichnungs-Nr.
205.51.0023,
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ASW 20 Alexander Schleicher
Technicche Mitteilung Segelflugzeugbau

Nr. 8 a 6416 Poppenhausen

Materigl:

Gewicht und

Schwerpunktlage:

Hinweise:

Zeichnungen:

‘der zul. Grenzen der Fluggewicht-Sp.-Lage liegt,

Siehe Zeichnungsbldtter

Leimmasse: Epikote 162 100 Gew.-Teile
Epikure 113 ' 38 Gew.-Teile
Aerosil _ max. 15 Gew.-Teile

Durch den Umbau nimmt das Gewicht der Fliigel,
einschlieB8lich ansteckbarer Randbogen (15 m),
um ca. 0,7 kp zu. Pa das Zusatzgewicht innerhalbdb

ist der Umbau nicht kritiseh. Wegen des mdglicher-
weise geéinderten Beladeplans ist eine Schwerpunkt—
wédgung durchzufiihren. :

1. ) Wegen der zum Teil schw1erlgen Lelmarbeiten
darf die Anderung nur beim Hersteller des
Flugzeugs oder ‘durch einen vom Hersteller
autorisierten Luftfahrttechnischen Betrieb
unter Verwendung von Original-Einbauteilen
des Herstellers durchgefiihrt werden.

2.) Erfolgt der Umbau nach dem Tempern der F%ﬁgel,
80 ist das Flugelende 12 Stunden iiber 55 C
zu tempern.

3.) Um eine Schwichung des Anschlusses durch er-
hthte Temperatur zu vermeiden, sollte nur der
abnehmbare Randbogen mit Warnfarben ge-
strichen werden, wahrend der Innenfliigel welﬁ
bleiben sollte. Diese MaBnahme gilt besonders
im Hinblick auf den spidter vorgesehenen Betrieb
in der Version von 16,59 m Spannweite.

L.) Die 15 m Spannweite Version wird gemif den
Betriebsgrenzen und nach dem Flug- und
Betriebshandbueh:der ASW 20 betrieben.

5.) Die Bedingungen des Betriebes der 16,59 m
Spannweite-Version der ASW 20 L regelt die
TM 8 b.

Fiir diese TM 8 a wurden folgende Zeichnungen neu
angefertigt:
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ASW 20
Technische Mitteilung
Nr. 8 a

Alexander Schleicher
Segelflugzeugbau
6416 Poppenhausen

Poppenhausen, den 30.11.1978

205.51.8:.1 H-1
205.51.0021 Y
205.51.0022 “
205.51.0024
205.51.0026 4 .
205.51.0100 i}.; J¥% &*
205.51.01014

. 205.51.0102f 1
'205.51.0023 4

205.51.0150 4

" ALEXANDER SCHLEICHER

o Segelflugzeugbau:__

{Gerhard Waibel)

Diese Technische Mitteilung wurde mit Datum vom |3, ez, 1978 vom LBA anerkanat.
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