Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadener-

.Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unter-
lage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdricklich zugestanden.

satz. Alle Rechte fir den Fall der Patenterteilung
oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten”

Blatt 1
Anzahl der Blitter:

3

ASW 20 BL Alexander Schleicher
Technische Mitteilung Segelflugzeugbau
Nr. 19 a 6416 Poppenhausen

Art:

Gegenstand

Betroffen:

Dringlichkeit:

Vorgangi

Mafnahmen:

- keine, Umbau auf Wunsch mdglich

Unmriistung auf Baureihe ASW 20 BL
abnehmbarer Flilgelrandbogen

alle ASW 20 B wahlweise

Die ASW 20 BL kann in zwei Spannweitenversionen

(15 m und 16,59 m) betrieben werden. Da das
Interesse der Kunden an der ASW 20 BL grof} ist,
sollen einige Flugzeuge vorab zunéchat nur mit’

dem abnehmbaren Fliigelende der 15 m - Version
ausgeriistet werden, damit nach der Erteilung der
Musterpriifung der ASW 20 BL (16,59 m - Version)
kein zeitraubender Umbau des Fliigels mehr notig ist.

1.) GemdR den Einzelteilzeichnungen (siehe Stiick-
liste von Zeichnung 202.51/52.S14)
werden die Einbauteile fiir die Anderung am
Fliigel hergestellt.

 GemHB Zeichnungsblatt 202.51/52,.s11+ wird der
Randbogen am Querruderende abgesligt. Der Skge-
schnitt bildet mit der Vordorkante des AuBen—
fliigels einen Winkel von 93°.

Das Einkleben der Einbauteile erfolgt in
mehreren Schritten.

Zunlichst werden die Teile der Zeichnung Nr.
202.51/52.514 mit Lfd.=-Nr. 1, 8, 9, 12, 16,
17, 20, 21, 23 - 28, 32 zusammengebaut und in
den Flﬁgel eingepaBt.

Nun fiir die Bundbuchse, Teil 2 ein Loch & 13

in Teil 1 u. 28 sowie fiir den Sicherungsbolzen'
Teil 7 ein Loch # 8 in die Fliigelnase bohren.
(Position siehe Zeichnung 202.51/52.S14 bzw. S15).

Jetzt Teile 26 - 28 mit Leimmasse bestreichen
und alles zusammen mit Hilfe des Urmodells oder
fertigen Fliigelendes der 16,59 m - Version aus=-
richten und einleimen, wihrend hierbei die End-
rippe, Teil 32 nicht eingeleimt werden darf.
Die Bundbuchse, Teil 2 wErd gleichzeitig einge-
leimt und alles zusammen mit einem Hilfsdorn

# 8 ca. 200 lang durch das Loch in der Fliigel-
nase fixiert.
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Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadener-

.Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Unter-
lage, Verwertung und Mitteilung ihres inhalts nicht

satz. Alle Rechte fur den Fall der Patenterteilung
oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.”

Blatt 2
Anzahl der BlEtter:

3

ASW 20 BL Alexander Schleicher
Technische Mitteilung Segelflugzeugbau ’

Nr. 19 a 6416 Poppenhausen

gestattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden.

Material:

Gewicht- und

Schwerpunktlage:

~die Einbauteile wﬁhrend des Aushirtens der Leimung
- den k®nnen.

- 2.,) Die Arbeiten am Randbogen sind einfacher.

Nach dem Aushiirten wird die Endrippe, Teil 32 de-
montiert, die Leimung der inneren Rippe, Teil 27,
sowie der richtige Sitz der Bundbuchse, Teil 2
geprift und die Bolzensicherung komplett montiert.
Hierbei wird das Loch in der Flligelnase auf @ 17
erweitert und das Teil 6 komplett mit den Teilen
3 « 5 und 7 montiert und eingeleimt.

Nun wird die Endrippe, Teil 32 eingeleimt, wobei
diese auch mit dem Fiihrungskasten, Teil 28verleimt
wird. Um den Blaskanal abzudichten wird auf die
Endrippe, wie in Zeichnung 202.51/%2.515 dargestellt,
ein Tesamollstreifen aufgeklebt.

Hierzu wird wieder das Urmodell oder ein fertiges
Flligelende der 16,59 m -~ Version bendtigt, mit dem

zum Innenfliigel ausgerichtet und positionlert wers=

Gemii den Teilezeichnungen (siehe Stiickliste der
Zeichnung 202.51/52.514)

werden die Einzelteile fiir den Randbogen herge-
stellt.

Zunéchst wird der Randbogen von iiberfliissiger
Verleimmasse der Fliigelschalen befreit und die
Innenfllichen an der Wurzelrippe aufgerauht. Darauf-
hin wird der Aluminiumbolzen, Teil 15, in den Fliigel
gesteckt und gesichert. Am geriéndelten Ende wird
unten stark mit Microballoons eingedicktes Harz/
Hirter - Gemisch aufgebracht und der Randbogen Srt-
lich angeleimt. Nach dem Aushliirtem wird der Rand-
bogen samt Bolzen vorsichtig demontiert und die
Klebung durch GFK-Laminat (ca. 2 Lagen 92140) sorg-
fHltig verstlrkt. Als letzter Arbeitsgang wird die
Wurzelrippe, Teil 11, in den Randbogen eingeleimt,
ebenso die Querkraftbolzen, Teil 10 und 18 mit:

den Scheiben, Teil 9.

3.) Das feuerfeste Typenschild ist in ASW 20 B L
zu &dndern.

Siehe Zeichnungen

Leimmasse: Epikote 162 100 Gew.=Teile

Epikure 113 38 Gew.-Teile
Baumwollflocken 20 Gew.-Teile

Aerosil 10 Gew,=Teile

Durch den Umbau nimmt das Gewicht der Fliigel, ein-
schlieBlich ansteckbarer Randbogen (15 m), um ca.
0,8 kp zu. Da das Zusatzgewicht innerhalb der zul.
Gronzon der Fluggewicht-Sp.-Lage liegt, ist der
Umbau nicht kritisch. Wegen des mdglicherweise
geiinderten Beladeplans ist eine Schwerpunktwiigung
durchzufiihren.
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Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadener-

.Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Unter-
lage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht

satz. Alle Rechte fur den Fall der Patenterteilung
oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten

gestattet, soweit nicht ausdricklich zugestanden.

Blatt 3 ASW 20 BL Alexander Schleicher

Anzahl der Blédtter: 3 Technische Mitteilung Segelflugzeugbau
Nr. 19 a 6416 Poppenhausen
Hinveise! ~1.) Wegen der zum Teil schwierigen Leimarbeiten

darf die lnderung nur beim Hersteller des Flug-
zeugs oder durch einen vom Hersteller autori-
sierten Luftfahrttechnischen Betrieb unter Vere
wendung von OriginaleEinbauteilen des Her-
stellers durchgefiihrt werden.

2.) Erfolgt der Umbau nach dem Tempern der Fliigel,
so ist das Fliigelende 12 Stunden iber 55°
zu tempern.

3.) Um eine Schwiichung des Anschlusses durch er-
hohte Temperatur zu vermeiden, darf nur der
abnehmbare Randbogen mit Warnfarben (Wahlweise)
gestrichen werden, wihrend der Innenfliigel weifl.
bleiben muBl, Diesée MaBnahme gilt besonders im

- Hinblick auf den spiter vorgesehenen Betrieb
in der Version von 16,59 m Spannweite.

4.) Die 15 m Spannweite Version wird gemiB den
' Betriebsgrenzen und nach dem Flug- und Betriebs=
handbuch der ASW 20 B betrieben.

54 Die Bedingungen des Betriebes der 16,59 m Spanne
weite=Version der ASW 20 BL regelt die TM 19 b.

Zeichnungen:@ Fiir die T™M 19 a wurden folgende Zeichnungen neu

angefertigt:
202.51/52.51% unad
Poppenhausen, den 15.05.1984 ALEXANDER SCHLEICHER
’ ! GmbH & CO.

 Prtasn dhke

(Gerhard Waibel)

Diese Technische Mitteilung wurde mit Datum vom ﬁ@s?éﬁﬁ 1984 durch das
LBA anerkannt.

§ o - Bundesamt

§5. Mai 1334
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