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1 von 2 Technische Mitteilung GmbH & Co.

Nr. 09 Segelflugzeugbau
D - 6416 Poppenhausen

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadener-
satz. Alle Rechte fur den Fall der Patenterteilung
oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten."

"Weitergabe sowie Vervieifaltigung dieser Unter-
lage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdracklich zugestanden

Gegenstand: Umriistung auf Baureihe ASW 22 BL

Betroffen: ASW 22 B, Gerate~Nr. L-351, ab Werk-Nr. 22034, wahlweise
Dringlichkeit: Keine, Umristung auf Wunsch.

Vorgang: In Jjlingerer Vergangenheit konnten relativ hohe Leistungsgewinne

mit verhdltnismdBig kleinen Winglets (am Fliigelende nahezu senk-
recht stehend angebracht) nachgewiesen werden.

Fir die ASW 22 B wurden, gleichzeitig mit einer Spannweitenverlan-
gerung von 25,0 m auf 26,4 m, ca. 0,3 m hohe Winglets entwickelt,
die die Leistungen im Langsamflug steigern wund im Schnellflug
nicht verschlechtern.

Im allgemeinen verbessern die Winglets auch die Flugeigenschaften
(Kreisflug, Abkippverhalten, Sackflug). Jedoch muf3 den im Seiten-
gleitflug (Slip) erreichbaren, gréBeren Schiebewinkeln und der
Seitenruder-Kraftumkehr Beachtung geschenkt werden.

Die ASW 22 BL kann in den Spannweitenversionen 25.0 m und 26,4 m
geflogen werden.

Fiir den Anbau der Fliigelverldngerungen mit Winglets wurde eine Ein-
bauanweisung erstellt, in der alle notwendigen Arbeitsablaufe be-
schrieben sind.

Wahlweise kann zur Verbesserung des Haubennotabwurfes am Haubenrah-
men hinten ein Kragen und rumpfseitig vorn links und rechts ein
Gleitblech angebracht werden (ab Werk-Nr. 22071 serienmaBig).

Die Verbesserung des Haubennotabwurfes wird zur Sicherheit des
Piloten im Falle eines Notausstieges dringendst empfohlen und ent-
spricht den neuesten Lufttiichtigkeitsforderungen (JAR 22.807) !

Das Flug- und Wartungshandbuch der ASW 22 B wird durch Einfiigen
und Austausch von neuen Seiten zum ASW 22 BL-Handbuch erweitert.

MaBnahmen: Nach den Zeichnungen der ASW 22 BL Zeichnungsliste und den Angaben
der "Einbauanweisung Trennstelle 12,2 m fiir ASW 22 B / ASW 22 BE"
die Fligelverlingerungen mit Winglets anfertigen und die Teile fiir
die Trennstellen in die Fliigel und Randbdgen einbauen.

Nach den Zeichnungen 220.12.S1; 220.12.0014; 220.12.0151 konnen

zum wahlweisen Einbau die Teile fiir den Haubenkragen angefertigt
werden.

Uberpriifen, ob in der Fliigelnase von y = 9,2 m bis y = 12,2 m der
Massenausgleich von je 3,4 kg vorhanden ist. Fehlt dieser
Massenausgleich, muB er nach den BAngaben der "Einbauanweisung
Trennstelle 12,2 m fir BASW 22 B und ASW 22 BE" in die Fliigelnase
der ASW 22 BL eingeharzt werden.

Die Anfertigung der Fliigelverlangerungen und des Haubenkragens ist
wegen der notwendigen Formen nur beim Hersteller zuldssig.

Im Cockpit ist das Datenschild der ASW 22 B gegen das Datenschild
der ASW 22 BL auszutauschen.

Am Hauptspant im Identifikationsdatenschild die Musterbezeichnung
ASW 22 B auf ASW 22 BL erweitern.
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satz Alle Rechte fir den Fail der Patenterteilung

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadener-
oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.”
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neue PLZ: D-3blb3
Im ASW 22 B Flughandbuch die Seiten Titelblatt, 0.1, 0.4, 0.5, 1.2
bis 1.6, 2.6, 2.9, 3.2, 3.3, 3.5 bis 3.7, 4.4 bis 4.6, 4.8, 4.14,
5.2, 5.6, 6.2, 6.3, 7.2, 7.8 und 8.3 durch ASW 22 BL Flughandbuch-
Seiten mit gleicher Seitenzahl und Datum vom 03.12.92 austauschen.
Im ASW 22 B Wartungshandbuch die Seiten Titelblatt, 0.1, 0.4, 0.5,
1.2, 1.4, 2.29, 2.31, 3.3, 4.2, 4.3, 5.2, 7.4, 7.6, 7.7, 8.4, 9.4,
9.5 und 12.5 durch ASW 22 BL Wartungshandbuch-Seiten mit gleicher
Seitenzahl und Datum vom 03.12.92 austauschen. Den Austausch im
Berichtigungsstand der Handbiicher eintragen.
Bei Handbuch-Anderungen bitte beachten:
Falls eine hier gednderte Handbuchseite schon bisher eine anerkann-
te Anderung (wie zum Beispiel durch eine TM) enth3dlt, bleibt die
bisherige Seite im Handbuch weiter gililtig. Die mit dieser TM jetzt
gednderte Handbuchseite wird zus&dtzlich eingefiigt!

Material u. Siehe unter "MaBnahmen:".
Zeichnungen:

Das zum Umbau notwendige Material fiir die Trennstelle, die Fliigel-
verlangerungen mit Winglets, des Haubenkragens (wahlweise), die
Zeichnungen, die Einbauanweisung und die Handbuchseiten kann unter
Angabe des Flugzeugtyps und der Werknummer von der Firma Alexander
Schleicher GmbH & Co., Tel. 06658-890 oder 8929, FAX 06658-8940 be-
zogen werden.

Masse u. Schwer- Durch den Einbau der Trennstellen und des Massenausgleichs nimmt
punktlage: die Masse der Fliigel mit angesteckten Randbdgen (25.0 m) um ca.
9 kg zu. Mit angesteckten Verlangerungen (26,4 m) erhdht sich die
Masse der Fligel um weitere 4,2 kg. Eine Leermassenwdgung wird in
der 25,0 m-Version durchgefithrt. Eine Uberpriifung der Leermassen-
Schwerpunktlage in der 26,4 m Version ist nicht erforderlich, da
die Lage der Fliigelverlangerungen mit Winglets nahe dem Schwer-

punkt ist.

Hinweise: Die Umristung kann von der Firma Alexander Schleicher GmbH & Co.
oder einem anerkannten luftfahrttechnischen Betrieb durchgefiihrt
werden.

Die Handbuchseiten k&nnen vom Luftfahrzeughalter selbst ausge-

tauscht werden.

Alle MaBnahmen sind von einem dazu berechtigten Priifer fiir Luft-

fahrtgerit im Rahmen einer grofien Anderung zu priifen, im Bordbuch,

Flug- und Wartungshandbuch und in den Prifunterlagen 2zu beschei--
nigen.

Zu dieser Technischen Mitteilung sind ergdnzende Nachweise er-

stellt worden: ASW 22 BE-Nachweis, Seite 4900 bis 4947.

Poppenhausen, den 09.11.93
ALEXANDER SCHLEICHER
_~. GmbH & Co.

(Lutz-W. Jumto

(

i.A.

Diese Technische Mitteilung wurde mit Datum vom 2 1. Feb, 1984 durch das Luftfahrt-
Bundesamt anerkannt:
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Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadener-
sutz Alle Rechte fui don | «ll der Patenterteiiung
oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten *

gestattet, soweit nicht ausdrucklich zugestanden.

‘Waeitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Unter-
luge, Verwertung und Mittellung ihres Inhaits nicht

T  Einbauanweisung Alexander Schleicher
1 von 3 Flugeltrennstelle 12,2 m GmbH & Co.
ASW 22 B / ASW 22 BE Segelflugzeugbau
D - 6416 Poppenhausen
Gegenstand: Trennstelle 12,2 m mit abnehmbaren Fliigelrandbdgen und Fligelver-

langerungen mit Winglet

Betroffen: Alle Segelflugzeuge ASW 22 B, Gerdte-Nr.: L-351
Alle Motorsegler ASW 22 BE, Gerate-Nr.: L-834

MaBnahmen: Trennstelle 12,2 m und Fliigelverlangerung mit Winglet anbauen:
Halteseil fir Wassersack aus dem Bereich des SAgeschnittes nach
innen verlegen und spater bei ca. 11,80 m fixieren.

Nach Zeichnung 223.51.9002 werden die Randbdgen am Querruderende

abgesdgt. Der Sdgeschnitt bildet mit der Vorderkante des Fliigels
einen Winkel von 91,7°.

Uberpriifen, ob in der Fliigelnase von y = 9,2 m bis y = 12,2 m
der Massenausgleich von 3,4 kg je Fliigelseite vorhanden ist.
Fehlt dieser Massenausgleich, muB3 im angegebenen Bereich der Flu-
gelnase auf einer Lange von 3 m das Styropor und eventuell aus
der Klebenaht hervorgequollener iuberfliissiger Speis entfernt wer-
den. Mit einem geeigneten Schaber die Klebefldche vorsichtig auf-
rauhen, so daB die innere Gewebelage nicht beschadigt wird. Den
Massenausgleich aus 3 kg Bleischrot ¢ 3 mm und 400 g leicht ange-
dicktem Harz-Hirter-Gemisch mit Hilfe eines 4 m langen Rohres
¢ 20 mm, das einseitig langs auf 1 m Lange halbiert ist, in drei
Abschnitten in die Fliigelnase giefen. Dieser Vorgang erfordert
einige Geschicklichkeit und sollte deshalb vorher an einem Mo-
dell getestet werden.

Bis Werk-Nr. 22064 von der Schnittkante bis Holmgurtende rechts
und links der Holmmittellinie je 3 cm das Innengewebe und den
PVC-Hartschaum im Bereich der Einbauteile soweit entfernen bis
geniigend Raum fiir diese Teile und die zusatzlichen Verstadrkungs-
lagen sind. Uberginge gut ausrunden.

Gesamte zu laminierende Flache nach Zeichnung 223.51/52.9001, so-
wie Hauptholmstegvorder- und -riickseite ca. 10 cm von Holmende
an aufrauhen.

Gewebe zuschneiden und nach Laminierplan 221.51. S1/S2 das Innen-
gewebe und Laminierplan 223.51.9001 die Verstarkungslagen auf
beide Fliigelschalen laminieren. Uberginge und Ausrundungen vor-
her mit angedicktem Harz-Hiarter—-Gemisch gldtten. Gesamte Flache
mit Abreifigewebe belegen.

HINWEIS:
Ab Werk-Nr. 22065 sind diese Arbeiten an den Fliigelober- und
-unterschalen gemaB Laminierplan 223.51/52.9001 bereits serien-

mafBig durchgefithrt. Das Kohleband KDU 1009 liegt dabei zwischen
Holmgurt und Innengewebe.

Nach Zeichnung 223.51.0208 die Steghdlften mit einem Hartschaum-
stiick verbinden, die Stege fiir Fligeltrennstelle 12,2 m (2) in
den Fliigel einpassen. Hierbei mufl auf genaue Position geachtet
werden, d.h. der BAbstand zwischen Schnittkante-Trennstelle und
Steg muB ca. 157-160 mm sein (siehe Zeichnung 223.51.9002).

Das Einkleben der Einbauteile erfolgt in mehreren Schritten.
Endrippe fiir Fliigeltrennstelle (15) an der Schnittkante einpas-
sen. Hierzu ist die Innenwinkelung des Blaskanales II ca. 18 mm
von der Schnittkante zu entfernen.

mm 7.92



BLATT: Einbauanweisung Alexander Schleicher
2 von 3 Fliigeltrennstelle 12,2 m GmbH & Co.

ASW 22 B / ASW 22 BE Segelflugzeugbau
D - 6416 Poppenhausen

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadener-
satz. Alle Rechte fir den Fall der Patenterteilung
oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.”

"Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unter-
lage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdricklich zugestanden

Aufnahme fir Bolzen Flugel-Trennstelle (9), Rippe fiir Aufnahme-
kasten (7), Verstdrkung flir Aufnahmekasten (6) nach Zeichnung
Fliigel—T-ennstelle 223.51.9002 montieren und verkleben.

Schridge Seite der Aufnahme fiir Bolzen Fliigel-Trennstelle (9)
querruciecrseitig legen, schmale Seite nach oben (siehe Schnittdar-
stellumg in Zeichnung 223.51.9002).

Bundbuchse ¢ 10 mm fiir Trennstelle 12,2 m (8) in die Aufnahme
fir Bol zen Fliigel-Trennstelle einbauen.

Halteblech (13) und Endrippe fiir Flilgel-Trennstelle (15) auf Fli-
gelverl dagerung anpassen. Hierzu wird das Urmodell oder eine fer-
tige Fligelverldngerung der 25,6 m-Version bendtigt.

Damit wierden die Einbauteile wahrend des Verklebevorganges im
Fliigel aasgerichtet und positioniert. AuBenkontur kontrollieren.
Lage cier verlangerungsseitigen Bundbolzen (18) durch andriicken
auf Encirippe fiir Fligel-Trennstelle (15) {ibertragen. Befesti-
gungsbohrungen fiir Halteblech (13) und Bohrungen fiir Bundbuch-
se (14) b>ohren. Scheibe (16) unterlegen.

Endrippe (15) zusammen mit Bundbuchse (14) und Halteblech (13)
auf fertige Fligelverldngerung setzen. Aufnahme fiir Bolzen
Fliigel—Trennstelle (9) aufsetzen, mit Fliigel ausrichten und ver-
schraub»en.

Lage dier Bohrung fiir Sicherungsbolzen (35) von Fliigelverlange-
rung aw.f Aufnahme fir Bolzen Fliigel-Trennstelle (9) {ibertragen,
verbohr-ena, vorgefertigtes Sicherungsteil (29-37) 1leichtgidngig
einpasssea, Bundbuchse fir Sicherungsbolzen (29) in GfK-Klotz
versenken, einkleben und komplettes Sicherungsteil anschrauben.

Endrippe fiir Fliigel-Trennstelle (15) parallel zum Bundbolzenbund
(18) awsrichten. Verklebungsflachen der Endrippe fir Fligel-
Trennst-elle (15) mit Tesafilm belegen. Alle anderen Klebeflachen
aufrauhlmen.

Lage dees Offnungsstiftes fiir Sicherungsbolzen (37) in die Fliigel-
oberschale einzeichnen und Langloch, vergréBiert auf min./max.
Hub, im die Fldche schneiden.

Steg <Ffiir Fligel-Trennstelle 12,2 m (2) an den Steg des Holmes
mit Aerosil/Baumwollflocken angedickter Harz-Harter-Mischung
einkleben. Genauen Abstand zur Schnittkante nach Zeichnung
223.51.9002 einhalten!

Alle fligelseitigen Einbauteile zusammenbauen, jedoch die Endrip-
re (15) an der Aufnahme fiir Bolzen (9) vorlaufig nur anschrau-
ben. Geessamte Aufnahme fiir Bolzen Fliigel-Trennstelle mit allen zu-
gehS6rigyen Bauteilen an die Fliigelverlidngerung montieren, alle zu
verklebenden Flachen mit ausreichend angedickter Klebemasse be-
streiclmen wund in den Fliigel einkleben. Auf pafB3genaue und winkel-
getreue Ausrichtung achten.

ACHTUNG: Die mit Tesafilm belegte Endrippe fiir Fliigel-Trennstel-
le 12,2 m (15) nicht verkleben!

Nach dem Aushdrten werden die Endrippe (15) demontiert, die Ver-
klebungy sowie der richtige Sitz der Bundbuchse (14) {berpriift
und gegyebenenfalls nachgeklebt.

Tesafilm von Endrippe (15) entfernen, Klebeflichen sauber auf-
rauhen und zusammen mit der Fliigelverlangerung einkleben. Holz-

teile vorher mit Harz-Harter-Gemisch konservieren. Abdichtung
zum Blaskanal II herstellen.
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satz Alle Rechte fir den Fall der Patenterteilung

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadener-
oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.”

"Weitergabe sowie Vervielfiltigung dieser Unter-
lage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdricklich zugestanden.

BLATT: Einbauanweisung Alexander Schleicher
3 von 3 Fligeltrennstelle 12,2 m GmbH & Co.

ASW 22 B / ASW 22 BE Segelflugzeugbau
D - 6416 Poppenhausen

Abnehmbarer Fliigelrandbogen anbauen:

Nach der Stiickliste der werden die Einzelteile fiir den Randbogen
hergestellt.

Den Randbogen innen von iberfliissiger Klebemasse befreien und
die Innenfldchen aufrauhen (siehe Zeichnung 223.51.1202).

Nun wird der Bolzen fiir Randbogen (5) in den Fliigel gesteckt und
gesichert. Das gerandelte Ende vorher durch sandstrahlen gut auf-
rauhen.

In den PMI-Hartschaumklotz (7) wird mittig eine Bohrung ¢30 mm
ca. 10-15 mm tief gebohrt.

Den Randbogen zusammen mit dem PMI-Klotz (7) zum Fliigel einpas-
sen ausrichten. Nun wird auf dem gerdndelten Teil des Bolzens
(5) und dem PMI-Klotz nach Zeichnung 223.51.1202 Speifi (6)
aufgebracht und mit dem Randbogen verklebt.

Nach dem Aushdrten wird der Randbogen demontiert und die Klebung
mit 2 Lagen 92140 diagonal, abgestuft (4) verstarkt.

Die Wurzelrippe fiir Randbogen 25 m (3) und der Bolzen (1) mit
Scheibe (2) einpassen und einkleben.

Entliiftungsbohrungen nach Zeichnung bohren.

Nach dem Konservieren und Lackieren das Nylonseil fiir Wassersack
an der Endrippe filir Fligel-Trennstelle (15) befestigen.

Material und Epikure 162 100 Gew.-Teile
Zeichnungen: Epikure 113 38 Gew.-Teile
Baumwollflocken 20 Gew.-Teile
Aerosil 10 Gew.-Teile

Einbauteile nach den Zeichnungen:
223.31.1101 / 223.51.1202 / 223.51/52.9001 / 223.51.9002
223.51.9003 / 223.51.9004 / 223.51.9005 / 223.51.9006

Hinweise: 1. Wegen der zum Teil schwierigen Klebearbeiten darf der Einbau
der Trennstelle mit Randbogen und Fliigelverladngerung nur beim
Hersteller des Flugzeuges oder durch einen vom Hersteller au-
torisierten Luftfahrttechnischen Betrieb unter Verwendung von
Original-Einbauteilen des Herstellers durchgefiihrt werden.

2. Erfolgt der Umbau nach dem Tempern der Fliigel, so ist das Fli-
gelende 12 Stunden iiber 55° C 2zu tempern.

3. Um eine Schwachung des Anschlusses durch erhdhte Temperatur
zu vermeiden, darf nur der abnehmbare Randbogen mit Warnfar-

ben (wahlweise) gestrichen werden, wahrend der Innenfliigel
weif3l bleiben mufl.

Diese Mafnahmen miissen von einem Priifer mit entsprechender Be-

rechtigung gepriift werden und im Bordbuch sowie in den Priifunter-
lagen bescheinigt werden.

Poppenhausen, den 16.09.93

L N | '
o A ;:?L@
(Lutz-W. Jumtow)
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