BLATT: ASW 24 Alexander Schleicher

GmbH & Co.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadener-
satz. Alle Rechte fiir den Fall der Patenterteilung
oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten."

‘Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unter-
lage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdricklich zugestanden.

1 von 3 Technische Mitteilung : Segelflugzeugbau
Nr. 06 D - 6416 Poppenhausen
Gegenstand: Umriistung fiir wahlweisen Betrieb mit oder ohne 0,3 m hoher
Winglets
Betroffen: ASW 24, Gerdte-Nr. 366, ab Werk-Nr. 24 001, wahlweise
Dringlichkeit: Keine, Umbau auf Wunsch.
Vorgang: In jlngerer Vergangenheit konnten relativ hohe Leistungsgewin-

ne mit verhdltnismdpig kleinen Winglets (am Fliigelende nahezu
senkrecht stehend angebracht) nachgewiesen werden.

Auch fir die ASW 24 wurden ca. 0,3 m hohe Winglets entwickelt,
die die Leistungen im Langsamflug steigern und im Schnellflug
nicht verschlechtern.

Im allgemeinen verbessern die Winglets auch die Flugeigenschaf-
ten (Kreisflug, Abkippverhalten, Sackflug). Jedoch mu$ den im
Seitengleitflug (S1ip) erreichbaren, merklich groferen Schiebe-
winkeln und der Seitenruder-Kraftumkehr Beachtung geschenkt
verden.

Das Flug- und Wartungs-Handbuch wird deshalb erweitert.

Mafnahmen: 1. Ein Paar Winglets wird nach Ubersichts-Zeichnung 240.05.9001
und Laminierplan 240.05.0304 angefertigt und vormontiert.
Wegen der notwendigen Formen ist die Anfertigung der Winglets
nur beim Hersteller zuldssig.

2. Nach Zeichnung 240.05.1003 miissen Papier- und Karton- oder
Sperrholz-Schablonen als Montagehilfe angefertigt werden.
Von der Fliigel-Unterseite den Schleifklotz entfernen!
Mit Hilfe der Papier- oder Karton-Schablone Nr. 3 werden die
Schnittkanten auf den Fliigelenden angerissen. Dabei 1liegt die
Schablone Nr. 3 mit der gefalteten Kante an der Fliigelhinter-
kante an. Bezugskante ist in Spannweiten-Richtung der fliigel-
seitige OQuerruder-Ausschnitt. Bei der Herstellung der Schablo-
ne Nr. 3 ist das angegebene Map von 474 mm unbedingt zu iiber-
prifen und einzuhalten! Die Schablone liegt richtig, wenn sich
die Ober- und Unterseite an der Fliigelnase =zur Schnittkante
hin treffen. Auf der Zeichnung 240.05.1003 ist das Anlegen und
Fixieren der Schablone dargestellt. Die Schmittlinie ist rich-
tig angerissen, wenn die Schnittfl&dche nach oben innen schrig
steht (siehe Zeichnung 240.05.9001). Den Schnitt selbst so
schmal wie mdglich (max. 1,5 mm breit) machen, da der abge-
schnittene Randbogen weiterhin bendtigt wird!

3. Klebefldche fiir Endrippe 240.05.0204 ca. 1 c¢m breit aufrauhen
und Endrippe mit Beschlag 240.05.0008 im Fliigel einpassen. Kle-
befldche fiir den Beschlag ebenfalls gut aufraunhen.
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4. Mit der Karton- oder Sperrholz-Schablone Nr. 1 und Zusatz-Scha-
blone Nr. 2 die korrekte V-Form des Winglets iberpriifen.
BEACHTE: Hinteres Stahlrohr am Beschlag 240.05.0008 geht knapp
an der Flilgel-Oberschale vorbei. Eventuell etwas ausraspeln.

5. Wie in Zeichnung 240.05.9001 dargestellt, Styropor-Streifen
(Lfd. Nr. 20) als Damm hinter Endrippe (Lfd. Nr. 19) mit dop-
pelseitigem Klebeband ankleben, damit beim Einharzen der End-
rippe das angedickte Harz nicht weggeschoben wird!

6. Wurzelrippe des Winglets mit Trennmittel einstreichen!

7. Harzmengen je Fliigel-Seite zum Einkleben der Endrippe mit
Beschlag:
50 g Harz + Harter angedickt mit
Microballoon, Baumwollflocken und Aerosil
Harz-HArter Gewichtsanteile: bei Epikote + Epikure 100:38
bei Riitapox L 20 + H 91 = 100:27

8. Harz-Hirter-Gemisch ca. 5 mm dick unter das Lochblech des Be-
schlages auftragen und reichlich auf die Klebefldche der End-
rippe. Auch alle fliigelseitig aufgerauhten Fldchen einstrei-
chen.

8. Nach dem Einsetzen der Endrippe in den Fliigel das Winglet an
Schablone-Nr. 1 und Fliigel mit Klebeband fixieren.
24 h bei mindestens 25° C aushirten lassen.

10. Aus dem abgeschnittenen Randbogen die Klebemasse entfernen und
die Innenseite aufrauhen.

11, Nach dem Aushirten den Ubergang an der Fliigel-Winglet-Trenn-
stelle sauber verschleifen. :

12. Wurzelrippe 240.05.0205 mit Stabfithrung 240.05.0009 fiir Rand-
bogen an Fliigel-Endrippe montieren und Randbogen anpassen.

13. Fliigel-Endrippe mit Trennmittel einstreichen!

14. Harzmengen je Fliigel-Seite zum Ankleben des Randbogens an die
Wurzelrippe:
25 g Harz + Harter angedickt mit
Microballoon, Baumwollflocken und RAerosil
Harz-Harter Gewichtsanteile: bel Epikote + Epikure
bei Rutapox L 20 + H 91

100:38
100:27

15. Den Randbogen nach dem Ansetzen an den Fliigel mit Klebeband
fixieren.
24 h bei mindestens 25° C aushdrten lassen.

16. Nach dem Aushirten den Ubergang an der Fliigel-Randbogen-Trenn-
stelle sauber verschleifen.
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17. Alle Teile mit Vorgelat oder Warnfarbe lackieren und fein
verschleifen.

18. Den Schleifklotz wieder an die Fliigel-Unterseite kleben.

19. Im Flughandbuch die Seiten 0.4, 0.5, 1.4, 4.2, 4.4, 4.6,
4.12 bis 4.14, 4.20, 4.21 und 8.3, im Wartungshandbuch die
Seiten 0.4, 0.5, 1.2, 1.4, 2.35, 6.3 und 7.4 durch Seiten
mit gleicher Seitenzahl und dem Anderungsvermerk "TM 6 /
18.08.92 Juw" austauschen und im Berichtigungsstand der Hand-
blicher eintragen.

Material u.
Zeichnungen: Siehe unter MaBnahmen

Masse und Schwer- Die Masse pro Fliigel erhéht sich um ca. 0,3 kg.
punktlage: Eine Uiberpriifung der Leermassen-Schwerpunktlage ist nicht erfor-
derlich, da die Lage der Winglets nahe dem Schwerpunkt ist.

Hinweise: 1. Die Winglets mit den Montage-Zeichnungen kénnen von der
Firma Schleicher GmbH & Co. bezogen werden.

2. Die Umriistung kann von der Firma Schleicher GmbH & Co., ei-
ner sachkundigen Person oder einem anerkannten luftfahrttech-
nischen Betrieb durchgefiihrt werden. Die Handbuchseiten kdn-
nen vom Luftfahrzeughalter selbst ausgetauscht werden.

Alle Mafnahmen sind von einem dazu berechtigten Prufer fir
Luftfahrtgerat zu priifen und im Bordbuch, Flug- und Wartungs-
Handbuch und in den Priifunterlagen zu bescheinigen.

3. Zu dieser Technischen Mitteilung sind ergdnzende WNachweise
erstellt worden:
"Installation of 0,3 m high winglets to the ASW 24",
Seiten 1909 ff. ’

Poppenhausen, den 18.08.92 _
ALEXANDER SCHLEICHER
GmbH & Co.

(Lutz-Werner’ Jumtow)

Diese Technische Mitteilung wurde mit Datum vom 2!1 ﬁk%,?ggz durch das Luftfahrt-
Bundesamt anerkannt:
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