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Technische Mitteilung Alexander Schieicher
ASH 25 Nr. 09 . GmbH & Co.

ASH 25 E Nr. 08 Segelflugzeugbau
D - 6416 Poppenhausen

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadener-
satz. Alle Rechte fur den Fall der Patenterteilung
oder Gebrauchsmiuster-Eintragung vorbehatten."

"Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unter-
lage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdrilcklich zugestanden.

Gegenstand:

Betroffen:

Dringlichkeit:

Vorgang:

MaBnahmen:

Trennstelle 12,2 m ; abnehmbarer Fliigelrandbogen

Alle Segelflugzeuge ASH 25, alle Baureihen, Geridte-Nr.: L-364
Alle Motorsegler ASH 25 E, Gerate-Nr.: L-858

Keine, Umbau auf Wunsch

Da fiir die Muster ASH 25/ASH 25 E abnehmbare Fliigelenden mit
Winglet in Vorbereitung sind, sollen, im Interesse der Kunden,
einige Flugzeuge vorab mit einer Trennstelle bei 12,2 m ausgerii-
stet werden. Nach Erteilung der Musterpriifung der ASH 25/ASH 25E
25,6 m-Version ist somit kein =zeitraubender Umbau des Fligels
mehr nétig.

1. Anhand der Zeichnungen
250.51.S 20
250.51.8 21
250.51.1202
werden die Einbauteile fiir die Anderung am Fliigel zusammenge-
stellt.

GemaB Zeichnungsblatt 250.51.S 21 wird der Randbogen am Quer-
ruderende abgesdgt. Der Sidgeschnitt bildet mit der Vorderkan-
te des AuBlenfliigels einen Winkel wvon 91,7°. Vor dem Sidge-
schnitt Nylonseil fir Wassersack weiter nach innen verlegen
und spater bei ca. 11,80 m fixieren.

Styropor und Styroporkleber in der Fliigelnase bis ca. 11.85 m
entfernen.

Nur bei ASH 25 E: der Bleiklotz in der Fliigelnase ist nicht
zu entfernen. .

Von der Schnittkante bis Holmgurtende rechts und links der
Holmmittellinie je 3 cm das Innengewebe und den Divinycell-
Stiitzstoff entfernen, Uberginge gut ausrunden.

Gesamte zu laminierende Flache, siehe ‘Zeichnungs-Nr.
250.51.8 20, sowie Hauptholmstegvorder- und -riickseite ca. 10
cm von Holmende an aufrauhen.

Bei Werk-Nr. 25151, 25152, 25155 und ab Werk-Nr. 25164
serienmédfig, sind diese Arbeiten an den Fliigelober- wund
-unterschalen gemdf Laminierplan 250.51.8 20 bereits durch-
gefiihrt. Das Kohleband KDU 1009 liegt dabei zwischen Holmgurt
und Innengewebe.

Stege fir Fligeltrennstelle 12,2 m Nr. 2 einpassen. Schnitt-
kante bis Stegkante 165-170 mm. Gewebe gemd&B Laminierplan
250.51.8 20 zuschneiden und auf beide Fliigelschalen auflami-
nieren. Uberginge und Ausrundungen vorher mit angedicktem
Harz-Harter-Gemisch ausrunden. Gesamte Flache mit AbreiBge-
webe belegen.
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Das Einkleben der Einbauteile erfolgt in mehreren Schritten.
Endrippe fiir Fligeltrennstelle Nr. 15 an der Schnittkante
einpassen. Hierzu ist die Innenwinkelung des Blaskanales II
ca. 18 mm von der Schnittkante 2zu entfernen. Aufnahme fiir
Bolzen Fliigel-Trennstelle Nr. 9, Rippe fiir Aufnahmekasten
Nr. 7, Verstarkung fiir Aufnahmekasten Nr. 6 gemdfl Zeichnung
Fligel-Trennstelle 250.51.5 21 montieren und verkleben.

Schrage Seite der Aufnahme flir Bolzen Fligel-Trennstelle Quer
ruderseitig legen, schmale Seite oben.

Bundbuchse ¢ 10 mm fiir Trennstelle 12,2 m Nr. 8 gemaB Zeich-
nung in die Aufnahme fiir Bolzen Fliigel-Trennstelle einbauen.

Halteblech Nr. 13 und Endrippe fiir Fliigel-Trennstelle Nr. 15
auf fertige Fliigelverliangerung anpassen. Hierzu wird das Ur-
modell oder eine fertige Fliigelverldngerung der 25,6 m-Ver-
sion bendtigt. Damit werden die Einbauteile wdhrend des Ver-
klebevorganges im Fliigel ausgerichtet und positioniert. AuBen-
kontur kontrollieren.

Lage der verlangerungsseitigen Bundbolzen Nr. 18 durch an-
driicken auf Endrippe filir Fliigel-Trennstelle Nr. 15 iibertra-
gen. Befestigungsbohrungen fiir Halteblech Nr. 13 und Boh-
rungen fir Bundbuchse Nr. 14 bohren. Scheibe Nr. 16 unter-
legen.

Endrippe Nr. 15 zusammen mit Bundbuchse Nr. 14 und Halteblech
Nr. 13 auf fertige Fligelverlangerung setzen. Aufnahme fir
Bolzen Fligel-Trennstelle Nr. 9 aufsetzen, mit Fliigel ausrich-
ten und verschrauben.

Lage der Bohrung fiir Sicherungsbolzen Nr. 35 von Fliigelver-
langerung auf Aufnahme fiir Bolzen Fliigel-Trennstelle Nr. 9
ibertragen, verbohren, vorgefertigtes Sicherungsteil Nr. 29~
37 leichtgdngig einpassen, Bundbuchse filir Sicherungsbolzen in
GfK-Klotz versenken, einkleben und gesamte Bauteile ver-
schrauben.

Endrippe fir Fligel-Trennstelle Nr. 15 parallel zu Bundbolzen-
bund Nr. 18 ausrichten. Verklebungsflichen der Endrippe fir
Fliigel-Trennstelle Nr. 15 mit Tesafilm belegen. Alle anderen
Klebeflichen aufrauhen. '

Lage des Offnungsstiftes fiir Sicherungsbolzen in die Oberscha-

le einzeichnen und auf min./max. Hub vergr&Bert in die Fl&Ache
schneiden.

Steg fiir Fligel-Trennstelle 12,2 m Nr. 2 in die ermittelte
Distanz zur Schnittkante mit Aerosil/Baumwollflocken angedick-
ter Harz-Harter-Masse einkleben.

Gesamte Aufnahme fiir Bolzen Fliigel-Trennstelle mit allen zuge-
horigen Bauteilen an die Fliigelverldngerung montieren, alle
zu verklebenden Fladchen mit ausreichend angedickter Klebe-

masse bestreichen und einkleben. Auf pafB3genaue und winkelge-
treue Ausrichtung achten.

Achtung: Die mit Tesafilm belegte Endrippe filir Fligel-Trenn-
stelle 12,2 m Nr. 15 nicht verkleben!
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Nach dem Aushidrten wird die Endrippe Nr. 15 demontiert, die
Verklebung der Rippe fiir Aufnahmekasten Nr. 7 sowie der rich-
tige Sitz der Bundbuchse Teil 14 iiberpriift ggf. nachgeklebt.
Tesafilm auf Endrippe Nr. 15 entfernen und zusammen mit der
Fliigelverlingerung einkleben. Holzteile vorher mit Harzge-
misch konservieren. Abdichtung zum Blaskanal II herstellen.

2. Die Arbeiten am Randbogen sind einfacher. Gemdfl der Teile-
zeichnungen (siehe Stilickliste der Zeichnung 250.51.1202)
werden die Einzelteile fiir den Randbogen hergestellt.

Zundchst wird der Randbogen innen von iiberflissiger Klebe-
masse befreit und die Innenflichen aufgerauht.

Nun wird der Alubolzen Nr. 5 in den Fliigel gesteckt und ge-
sichert. Das gerdndelte Ende vorher durch sandstrahlen gut
aufrauhen. '

In den PMI-Hartschaumklotz 30x40x80 Nr. 7 wird mittig eine
Bohrung 15 mm tief eingebracht.

Der Randbogen wird zusammen mit dem PMI-Klotz Nr. 7 zum Fli-
gel eingepaBt und ausgerichtet. Nun wird auf dem gerdndelten
Teil des Alubolzens und dem PMI-Klotz gemdfl Zeichnung Speif3
Nr. 6 aufgebracht und mit dem Randbogen verklebt.

Nach dem Aushdrten wird der Randbogen demontiert wund die
Klebung mit 2 Lagen 92140 diagonal, abgestuft Nr. 4 sorgfdl-
tig verstdrkt.

Als letzter Arbeitsgang wird die Wurzelrippe fir Randbogen
25 m Nr. 3 und die Bolzen Nr. 1 mit Scheibe Nr. 2 eingepaBt
und eingeklebt. Entliftungsbohrungen gemaB Zeichnung bohren.
Nach dem konservieren und lackieren Nylonseil fiir Wassersack
an Endrippe fiir Fligel-Trennstelle Nr. 15 befestigen.

Zeichnungen: Fir die TM Nr. 09 fir ASH 25 und TM Nr. 08 fiir ASH 25 E wurden
folgende Zeichnungen neu angefertigt:

250.51.8 20
250.51.8 21
250.51.1202

Material: Epikure 162 100 Gew.-Teile
Epikure 113 38 Gew.-Teile
Baumwollflocken 20 Gew.-Teile
Aerosil 10 Gew.-Teile

Einbauteile gemdB der Zeichnungen

Masse und Schwer-

punktlage: Durch den Umbau nimmt das Gewicht der Fliigel einschliefllich an-
steckbarer Randbogen (25 m) um ca. 1,2 kg zu. Da das Zusatzge-
wicht innerhalb der zul&dssigen Grenzen der Fluggewicht-Schwer- -
punktlage liegt, ist der Umbau nicht kritisch. Wegen des moglich-

erweise gednderten Beladeplanes ist eine Schwerpunktwdgung durch-
zufihren.
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Hinweise: 1. Wegen der zum Teil schwierigen Leimarbeiten darf die Anderung
nur beim Hersteller des Flugzeuges oder durch einen vom Her-—
steller autorisierten Luftfahrttechnischen Betrieb unter Ver-
wendung von Original-Einbauteilen des Herstellers durchge-
fiihrt werden.

2. Erfolgt der Umbau nach dem Tempern der Fliigel, so ist das
Fliigelende 12 Stunden iiber 55° C zu tempern.

3. Um eine Schwdchung des Anschlusses durch erhdhte Temperatur:
zu vermeiden, darf nur der abnehmbare Randbogen mit
Warnfarben (wahlweise) gestrichen werden, wdhrend der  Innen-
fligel weifl bleiben muB3.

4. Die 25 m Spannweiten-Version wird gemidf3 den Betriebsgrenzen
und nach dem Flug- und Wartungshandbuch der ASH 25, ASH 25
nach TM 1 und ASH 25 E betrieben.

Diese MaBnahmen missen von einem Priifer mit entsprechender Berechtigung gepriift
werden und im Bordbuch sowie in den Priifunterlagen bescheinigt werden.

Poppenhausen, den 11.02.1993

ALEXANDER SCHLEICHER

(Gredor Heller)

Diese Technische Mitteilung wurde mit Datum vom Glh
Bundesamt anerkannt:
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