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Iufttiichtigkeitsmitteilung Wr. 7/62

Betr.: Segelflugzougmuster Ka 6 (1-205)
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1. Pestgestellte Mingel

An einigen Segelflugzeugen des o.a. Musters sind Risse an der Lasche

der Bremsklappenstofstangengabelung aufgetreten. Damit ist einc Ein-

schrinkung der Verkehrssicherheit der Segelfluguouge dos o.a. Mustors
gegeben.

2. Mafnohmen_ zur Behobung der Mingel

2.1 Alle Segelflugzeuge bis zur Werk-Nx. 6067 einschlieBlich sind auf
Rifbildung an der Lasche der BremsklappenstoBstangengabelung zun
priifen, .

2.2 Werden boi der Pritfung nach Nr. 2.1 Risse festgestellt, so igt dio

StoBstango vor dem nichsten Flug gemifB den Anveisungen des Herstellers,
inderung Nr. 7 fir Segelflugzeugo Ko 6 auszubauen und durch cine von
Hersteller geinderto neuo Stofstanpgo zu ersetzen.

2.3 Werden bei der Priifung nach Nr, 2.1 keine Risse festgestellt, so ist

dic StoBstange bei der nichsten Reparatur jedoch spitestens bis zur

nicheten Nachprifung auszuvechseln.
Hafinahme nach Hr. 2.1 vor dem ndchasten Flug

4. Prufung

Die ordnungsgemiBe Durchfilhrung der Mafnahmen nach Abschnitt 2 ist von

cinem Priifer fir Stick- und Nachpriifung von Segelflugzeugen in der Lebens-

laufokie deg botroffenen Segolflugzeuges zu bescheinigen.

5. Hersteller.

Pechnische Unterlagen konnen von der Firma Alexander Schleicher,Flugsuecug-

baw,Poppenhausen, bezogen werden.
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Tuftfahrt-Bundesamt Braunschweig, December 21, 1962

WAzar 303,01

Adzworthiness_Informetion No. 7/62

Effectivity: Glider Model Schleicher Ka-6 T.C. L-205

AN

The Cause.
Some gliders of a.m. model showed cracks in the joint fitting
welded to the airbrake push and pull rod. Therewith the air-
worthiness of a.m. glider model is affected.

The Action.

2.1 All gliders up to serial number 6067 incl. are to be
inspected for cracks in the Joint £itting of the push
and pull rod.

2.2 1In case there are found any cracks during inspection as
per para. 2.1, the push and pull rod is to be replaced
by a new (modified) rod prior to next flight according
to the instructions given in the manufacturer's modi--
fication No. 7 for glider model Ka-6.

2.% In case no cracks are found during inspection as per para.
2.1 the replacement of the push and pull rod is to be
carried out on oecasion of the next repair, however,
latest before the next inspection for purpose of renewal
of the C. of A.

Compliance.
Action No. 2.1 prior to next flight.

Topia s iy

The correct compliance with the actions NWos. 2.1 to 2.3 has
to be certified in the glider log by an authorized inspector
Tor gliders.

Manufacturer.

Technical documents may be obtained from lessrs. Alexander
Schleicher, Segelflugzeugbau, Poppenhausen/Rhoen, Germany.
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