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Durchfiihrung der Anderung:

Te
2.

10.
11.

12,

13.

“#'

15.
16.

Stoffbespannung im Anderungsbereich ldsen.
Seitensteuerseile und TrimmDréhte an den An-
schluBstellen des Seitenruders bzw. Trimmhebels
ldsen.

Trimmhebel ausbauen.

Seilfiihrungsbuchsen aufschneiden und Seile bzw.
Drihte herausnehamen. Vorsicht, Seile nicht be-
schidigen.

Wickelung der Holzformgebungsleisten ldsen.
HohensteuerstoBstangen~-Schwinghebel am Lager-
bock (Seitenflosse) lésen (zur Erleichterung des
Siigens). HShenflossen-Steckbolzen ausbauen.

Die in der Zeichnung vermerkten Stahlrohrstébe
(5 Stck) herausschneiden. Die Schnittastellen

bis anf die Rohre glatt abarbeiten, s0 dal ein-
wandfreie SchweiBung méglich ist.

Die vorbereiteten Stiibe einpassen und verschwei-
Ben. Beachte, daf die Seilfiihrungsbuchsen und
der Trimmhebel-Lagerbock genau an den alten
Stellen und in der genauen Richtung (Lagerbock)
zu liegen kommen.

Flugzeug montieren und Leitwerk nach dem Fliigel
susrichten durch Anwédrmen der entsprechenden
Kohre. '

SchweiBstellen entzundern und die Lackierung
des Stahlrohrgeriistes vervollstindigen.
Formgebungsleisten mit Wickelband und Klebe-
lack befestigen.
Héhensteuerstofstangen~Schwinghebel wieder ein-
bauen. Hohenflosasen-Steckbolzen einbauen, verkdrn.
Primmhebel wieder einbauen, Priifung auf Freigingig-
keit, Drihte durch die Fiihrungsbuchsen ziehen
und anschliefen. Mittels der Spannschltsser ein-
stellen.

Seitensteunerseile durch die Fiihrungsbuchsen zie-
hen. (Die neuen Fiibrungsbuchsen sind groBer).
Bespannung und Lackierung erneuern. Spornver-
kleidung instandsetsen.

Seitensteuerseile anschlieBen.

Beachte: Bei den SchweiBarbeiten muBl ein Feuer-
10scher bereitstehen. .

SchweiBungen nur durch gepriifte Flugzeug-
SchweiBer.
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Sequence of work of amendment:

9.

10.
1.

12.

13.

1,
15.
16.

Remove fabric in the range of work.
Disconnect the rudder cables and trim wires at
the rudder resp. trim lever.

Remove trim lever.
Cut open the cable fairleads, take out the cables
resp., wires. Caution, not to damage the cables.

Disconnect woodformers from the tubes.
Dixconnect the elevator push rod lever at the

‘bearing (fin) to facilitate sawing. Remove the

bolts for holding the stabilizer (not to anneal
during welding).

Cut out the steel tubes marked in the drawing.
Clean and smooth the cuts down to the tubes to
make proper welding possible.

Put in the prepared steel tubes and weld. Note:
the cable fair-leads and the bearing for the trim
lever must be exactly on the old place and in the
correct direktion.

Rigg the whole glider and adjust the tail to the
wing by warming the correct steel tube.

Clean the welding spots and conserve the tubes
with laguer.
Fix the wood formers with ribbon and adhesive dope.

Connect the elevator push rod lever again. Build
in the stabilizer connecting bolts.

Build in the trim lever, examine free going. Draw
the wires through the fair-leads and connect.
Adjust with the turnbuckles.

Draw the rudder cables through the fair-leads. The
new fair-leads are wider.

Renew fabric and finish. Renew the tail skid
fairing.

Connect the rudder cables.

Note: Fer welding there must be a fire extinquisher
present.

Welding only by an authorigzed aircraft-

welder.
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AN

Nr.:

durchzufiihren.

2.

Unterlagen berichtigen:
Zchng.-bzw. listen-Nr.

Bemérkung:

Blatt 1L-211.10- S1 berichtigen

Knderung Nr. 4 ist sofort durchzufiihren. Bis zur
| Durchfilhrung darf nicht geflogen werden.,

Hierzu gehort Zeichnungsblatt L - 211.10 4 4

Die Anderung betrifft alle Werknummern bis Werk-Nr.936.

Alexander Schleicher Enderung Nr. 4| Blatt 1
- Segelflugzeugbau - Luftfanrtgerit K 7
Poppenhausen/Wasserkupt L - 211 ?}?;tizfl'f;
Benennung: Verstirkung der Stahlrohrstibe des Rumpfendes
Begriindung und Vorgang: _
Ein Stab des Rumpfhinterteilsknickte bei zwei Flugzeugen |prineiich
im Fluge. sofort.

i
Lfd.

Gem#B beiliegendem Zeichnungsblatt ist die Anderung

Die neu einguschweiBenden Stébe sind von der Fa. Schleicher,
| Poppenhausen/Rhén fertig su bezishen.

Die SchweiBarbeiten diirfen nur von einem FlugzeugschweiBer mit
giltiger Erlaubnis ausgefiihrt werden. Es ist darauf zu achten,

daB sich die Stellung des HShenleitwerkes zum Fliigel nicht
#ndert (SchweiBverzug!).

serienmiBig durchge- PfL.-Priif-
. filhrt ab Werk-Nr. 936 vermerk
ausgef. 15.3.61.| Kairer p;;l'
_geprift | A
.. stat. gepr. .
. 1 6. Mdrz 1961






