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Muster: ASK 13, Gerate-Nr. 267, alle Werk-Nr.
Type:
Gegenstand:  Teilweise Verkleidung Rumpfvorderteil in FVK-Bauweise
Subject:
Dringlichkeit:  keine, wahlweise Nachriistung
Urgency:
Vorgang: Zum Schutz des Rumpfgerustes kann eine Verkleidung nachgeristet werden
Reason:
MalRinahmen:  Bei Segelflugzeugen die nach TM-Nr. 8 a mit einem Bugrad ausgestattet sind, kann
Actions: eine Nachriistung entsprechend der Arbeitsanweisung im Anhang erfolgen
Massen und Die Massen und Schwerpunktlage ist nach Anbau der Verkleidung neu zu ermitteln
Schwerpunkt-
lage:
Mass + C. G.
Position:
Material und siehe Anhang zur Technischen Mitteilung Blatt 1 — Blatt 5
Zeichnungen:
Material and
Drawings:
Hinweise: Diese Anderung darf nur in einem Luftfahrttechnischen Betrieb oder Herstellerbetrieb
Remarks: durchgefihrt werden und ist nachprufpflichtig.

Die ordnungsgemafe Durchfiihrung der MaBhahmen ist durch einen Prifer fur Luft-
fahrtgeréte mit entsprechender Berechtigung zu prifen und in einem Nachprifschein zu
bescheinigen.

Wegen der notwendigen Formen sind Bauteile von der Fliegergruppe Kornwestheim zu
beziehen.

Poppenhausen, den 02.02.2006

Alexander Schleicher
GmbH & Co.

(Gregor Heller)

Anerkannt durch die EASA mit der Anderungsnummer EASA.A.C.03118 am 23.03.2006
Approved by the EASA under approval number on
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ARBEITSANWEISUNG

1. Ausschneiden der Ausschnitte fir Bug-Hauptfahrwerk, Schwerpunktkupplung
sowie des Abschlepphackens

2. Anpassen der Rander der Verkleidung. Auf eine Uberlappung von min. 1/3
des Rohres ist zu achten, um einen festen Sitz der Verkleidung zu sichern
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3. Verkleben der Schale mit eingedicktem Kunstharz am Rohrrahmen, vorher

Oberflachen anrauhen. Der Ubergang der Rumpfschale zum Rohr soll auf der
Oberseite eine leichte, gleichméafige Klebewulst aufweisen.

eingedicktes Harz
Schale

Rohr

4a. Versteifungen aus Hartschaum im Mittelbereich der Schale einbringen und
mit Glasgewebe Uberziehen
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4b.
Glasgewebe 92110
Rohr
Hartschaum
=
Schale
5. Radlauf des Bugfahrwerks mit eingedicktem Harz auf der Innenseite
verkleben

eingedicktes Harz umlaufend
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Beim bespannen ist auf eine Uberlappung des Bespannstoffes von

min. 50 mm zu achten

\

Verwendete Materialien:

Kunstharz Harz L285
Harter H&286

5 Lagen Glasgewebe

CS Interglas AG
92110 innen
92125

92140

92125

92110 aulRen

arpwONE

Gewicht Rohschale:

ca. 2,8 kg

Anschrift fir den Bezug des rohbaufertigen Rumpfvorderteils in FVK-Bauweise

Fliegergruppe Kornwestheim e. V.

Postfach 15 48
70798 Kornwestheim
Tel.: +49-07141/870606
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Sonstige Informationen:

Ansicht Form




