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Blatt 7 ASW 15 Alexander Schleicher
echnische Mitteilung Segelflugzeugbau

Gesamtblattzahl 4 Nr. 3 6416 Poppenhausen

Gegenstand: Inspektion und Versteifung der Seitenrudernase,

Betroffen: ASW 15, Werk-Nr. 15002 bis 15035,

Dringlichkeit: Sofort.

Vorgang: Bei langen Uberseetransporten durch heifie Klima-
zonen wurden in den Traneportkisten offenbar
Temperaturen von iiber 70o C erreicht, bei denen
es moglich ist, daB sich die Rudernase des Seiten-
ruders verformt. Solche Temperaturen kinnen auch
in Transportwagen erreicht werden. Zwei solche
Fidlle, bei denen Klemmen des Seitenruders bei Voll-
ausschlag nach rechts bei der Ruderkontrolle fest-
gestellt wurden, geben AnlaB zur Inspektion und
Aussteifung der Seitenrudernase.

MaBnahmen: 1. Eontrolle, ob der Ruderspalt zwischen Seitenflosse

2.

und Seitenrudernase auf der linken Seitenleitwerks-
seite entsprechend den Angaben auf Skizgze 1 vor-
handen ist. Falls ausreichend Luft vorhanden ist,
verfahre man weiter nach 2. (siehe weiter unten).
Falls der Spalt zu klein ist, erwérme man die
Seitenrudernase mit einem elektrischen Heizliifter
(Seitenruder an Flosse angeschlossen und voll rechts
ausgeschlagen, Seitenflosse durch Holz oder Schaum-
stoff vor Hitzeeinwirkung geschiitst) und biege die
erhitzte und daher verformbare Nase nach innen
(siehe Skizze 2) bis der Spalt die geforderte

GroBe hat.

Das Seitenruder wird demontiert und nach Zeichnungs-
blatt 150 36/7 Bl. 30 die Verstidrkungen angebaut.
Klebefliachen vorher gut aufrauhen. AnschliefSend
eingebaute Teile und Klebestellen durch Lack-
konservierung vor Feuchtigkeit schiitzen. Seiten-
ruder wieder anbauen.

Safir.Narsdruck’ Ronkor.Boling Nirea u Burdin T 98 S8 80




Blatt <
Gesamtblattzahl 44

ABW 15 | Alexander Schleicher
Technische Mitteilung Segelflugzeugbau
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Material:

Gewicht und
Schwerpunktlages

Hinweise:

Poppenhausen, den 4.2.1970

Sperrholzteile laut
Zelchnung Nr. 150 36/7 Bl. 30.

Anderung wiegt ca. 100 g und ist deshalbd
vernachléssigbar.

Ab Werk-Nummer 150%6 sind die Flugszeuge
serienméfig gedndert.

Bei der Demontage des Seitenruders 1lost
man zweckmidBigerweise zuerst das Gelenk
und dann die AntriebsstoBstange.

ALEXANDER SCHLEICHER
Segelflugzeugbau

Lo

Saliv. Mursadeurst Ronkar Roline PAdres w Baeslie T 48 S00c a8




/0/6’/('&%/06/# )

Sl AVt ersze Breste vor
25 471471 Qitt Litrter iy &ﬂfﬁmﬁ‘ e d
Véf’://&/' {f{.ghf% (?x,/f:/' "//" é r/ff 774 Q/’??

7

~
Oé’f/f@"’lf J—“r/j/’/? J’(:‘“ ) &1 wft-fy # /r,—.;,x Pl N ¢

Y/ 'y

655?{? 1 %2 W/ﬂ? Ort !“'/’7‘6«" /0;;/*:,#;,""'
A W

/7/,4/4?4? and 15 fapered 16 7y

W(/yff'!' ﬁyz?ﬂ&(p l'f'/@/x(i L ;jﬁf:‘r'@w

“’“f’r““ zﬁ‘ f{?a

Blatt J ASW 15 Alexander Schleicher
. Segelflugzeugbau
Gesamtblattzahl 4 Technische l}‘itteiluns 5418 Poroniounen
Shizze 7 (honring W7 )
ﬁfﬁf%/&////a/i ]
L tn cOkFOL )
0(%6 //omfcn Ver Sh"‘r"‘ ,AH

|

Cale Morsdrurk'! Rankar.Rebian Nires « Rerke 7 48 £244 4B



Blatt & ASW 15 Alexander Schieicher
Technische Mitteilung Segelflugzeugbau
Gesamtblattzahl & Xr. 3 6416 Poppenhausen

Skizze O Q’mw}/y ¥ 02)

%/o(z} Baleatels
odev fc’%fﬁwn/&:foﬁf
als Wayire Sclu’2

waoﬂ' émis"d o;

S/mﬁ[/ o7 A8 |
b ﬁmc‘ec‘w&m

ey

%/&[g- Bailce octe: Sy

W&mﬁ?’f & 4’/» & O ,.J,'ri;",‘,ff’,‘f: ][ Ories
14 V;

Qo Morasdeirdt! Donkor Rolins MNibeas v Bedia 7 48 L84 &






