- Blatt 1
Anzahl der Blédtter:

11

ﬁit’, 1? B Alexander Schleicher
Technische Mitteilung Segelflugzeugbau
Nr. 22 _ 6416 Poppenhausen

Gegenstand:

Betroffen:

Dringlichkeit:

Vorgang:

HaBnahnqn:

1. Verstidrkung des Hohenruder-Antriebsbeschlags
im Rumpf

2. Knderung des Betriebshandbuches

Alle ASW 15 und 15 B incl. Wandlungsformen als
Motorsegler

1. MaBnahme 1 :
Spitestens nach 100 Starts oder 100 Flugstunden
(die zuerst erreichte Zahl ist mafBgebend) nach
Durchfiihrung der durch LTA 81-265 angeordneten
Nachpriifung und dann in Abstinden von jeweils
weiteren 100 Starts bzw. 100 Stunden bis zur
Durchfilhrung von MaBnahme 2. (TM Nr._.21 siehe

' ‘ Anlage)
2. MaBnahme 2 und 3 : o
Bis 1. April 1983

Veranlat durch die TM 21 und LTA 81-265 wurde von
einem ASW 15 B - Halter ein Schwingungsanrifi an
einem HShenruderantriebshebel im Rumpf entdeckt.

Das vom LBA eingeholte Gutachten kommt zu dem Schluf,

daBl ein bereits vorhandener kleiner Anrif bei der
durch TM 21 (LTA 81-265) angeordneten Uberpriifung
zundchst {ibersehen und erst bei einer zweiten
Uberpriifung nach 172 Starts entdeckt wurde, nachdem
sich der Anrifl auf ca. 35 % der Querschnittsfléche
vergrofert hatte.

1. Bis zur Verstidrkung des Hhenruder-Antriebshebels
(eiehe unten unter 2.) muB dieser entsprechend
dem Verfahren nach LTA 81-265 (TM 21) iiberpriift
werden.

2. Nach sorgfiltiger Abwidgung aller Einwldnde, ins-
besondere auch der Fehler, die bei der nicht
einfachen Reparatur auftreten ktnnten, haben
wir uns im Einvernehmen mit dem LBA entschieden,
die Verstirkung aller im Betrieb befindlichen
Hhenruder-Antriebshebel zu veranlassen.

Dagu ist das Seitenruder abzubauen und die Off-
nungen im Unterteil des Seitenflossenholmes laut
Zeichnungsblatt 1 dieser TM herzustellen.

Die Nahtstellen der eingesetzten Seitenflossen-

schalenstiicke an beiden Seiten der Seitenflossen-

schalen oberhalb der HShenleitwerkslagerung sind
durch vorsichtiges Abschleifen der Lackschicht

freizulegen (auf Zeichnungsblittern Nr. 2 und 4
dieser T™ erkennbar). Die Schalenstiicke nach der

alten Naht seuber herausschneiden. Die Sperrholz-

verstidrkungsringe an den Innenseiten werden mit
durchgeschnitten, aber nicht entfernt (Delamina-
tionsgefahr des Tubuskernsandwich).
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Blatt 2
Anzahl der Blédtter: 11

ASW 15 Alexander Schleicher

ASW 15 B Sevalfl "
Technische Mitteilung egelflugzeugbau
Nr. 22 6416 Poppenhausen

Die 4 Schrauben M 8 der Hhenruderlager sind zu
18sen (evtl. erwdrmen!) und der Beschlag samt
Lagerbdcken ist durch entsprechendes Drehen
herauszunehmen. Vorher ist natlirlich die StoB-
stange im Rumpf abzuschrauben.

Eventuell angebrochene Sperrholzaufleimer an der
Seitenflossenrippe sind zu entfernen. Falls ndtig
sind neue Aufleimer Teil-Nr. 150.11.0170 und
151.11.0171 (siehe Zeichnungsblétter Nr. 5 und 6
dieser TM) entsprechend den Zeichnungen Blatt

Nr. 2 und 3 einzupassen. Neue Bohrungen nach den
vorhandenen alten Bohrungen im GFK anreiflen, vor
dem Einbauen passend bohren und mit Harz konser-
vieren.

Ee wird empfohlen bei ASW 15 (Werk-Nr. 15001 bis

.15183) - sofern nicht schon friiher ersetzt -

die verstidrkten Aufleimer Teile-Nr. 151.11.0171'
auf der Unterseite der Seitenflossenrippe zu
verwenden.

Der HShenruder-Antriebsbeschlag selbst wird

gemi Zeichnungsblatt 151.35.1011,Ausfiihrung IV
durch ein zusitzlich angeschweifites Rohr @ 12 x 1,
St 35 BK oder BKW verstirkt. Dazu ist der Hebel
an den Schweistellen sauber vom Lack zu reinigen
(2.B. sandstrahlen).

Um mdglichst geringen Schweiflverzug zu garantieren,
ist Schutzgasschweiflung unter Verwendung des
SchweifRdrahtes 1.7324.0 anzuwenden. Das Pendel-
kugellager am Ende des Beschlages braucht bei
Schutzgesschweiflung nicht ausgebaut zu werden und
eine Neueinstellung der Hohensteuerung ist
normalerweise nicht notwendig.

Falls neue, dickere Aufleimer (nur bei ASW 15,
nicht ASW 15 B) verwendet wurden, miissen die
Befestigungsschrauben M 8 - 8.8 erneuert und vor
dem Einbau abgelingt werden. Zur Befestigung der
Hohenleitwerkslagerung im Rumpf ist das Flugzeug
aufzuriisten. Das HBhenleitwerk ist nach den
Fligeln auszurichten, die Ruderausachlige sind zu
Uberpriifen und gegebenenfalls nachzustellen

(siehe Betriebshandbuch). Die Verstirkungen
Teile-Nr. 150.11.0169 (siehe Zeichnungsblatt Nr. 4
dieser TM) an den Innenseiten auf die alten
Dopplungen aufleimen; die Innenseiten konservieren
und die frilher ausgeschnittenen Schalenstlicke
wieder einsetzen und beiarbeiten.

Einen zusitzlichen Steg im Seitenflossenholm
einleimen (siehe Zeichnungsblatt 1 dieser TM).




Blatt 3
Anzahl der Blitter: 11

ASW 15 ' .

ASW 15 B - Alexander Schleicher
Technische Mitteilung Segelflugzeugbau

Nr. 22 6416 Poppenhausen

Material:

Gewicht und
Schwerpunktlaﬁo:

Hinweise:

Die Uffnungen im Holm nach vorheriger Konser-
vierung der Innenseiten durch Uberlappen mit
Sperrholz, 2 dick, wie auf Zeichnungsblatt Nr. 1
ersichtlich, schliefen. Alle Reparaturstellen
von auflen nachlackieren; Seitenruder wieder
anbauen und absichern.

Fir alle Innenkonservierungen und Leimungen

wird eine rPschung von
Nl‘

100¥YTeilen Epikote 162 (GE 162)
mit 38 + 2 Teilen Epikure 113 (Laromin C 260)

empfohlpn; die fiir Leimungen mit Aerosil einge-
dickt wird.

. Die Erginzungen des Betriebshandbuches nach

™ 21 auf' S. 22 A (ASW 15) bzw. S. 25 A (ASW 15 B)

_"Bei jeder Jahresnachpriifung ........ zu lber-

prhfen", werden gestrichen und dies auf S. 3 im
Berichtigungsstand vermerkt.

Stahlrohr # 12 x 1, 300 mm lang, St 35 BK oder BKW
SchweiBdraht 1.7324.0

2 Sph. Aufleimer 150.11.0169

1 Pappelleiste 30 x 6 x 110

1 Sph. Uberlappung 380 x 160, diagonal, 2 dick,
nach DIN L 183, Sorte 2

bei ASW 15 (Werk-Nr. 15001 bis 15183) evtl.

4 Schrauben M 8 x 40 DIN 931-8.8 (Schiftlinge 20 mm)
und Sph. Aufleimer 151.11.0170 und 0171.

Die Gewichtszunahme durch die Verstdrkungsarbeiten
von 0,15 kg ist vernachliissigbar, ebenso wie der
EinfluB auf die Schwerpunktlage des Flugzeuges.
Die Momentendinderung um den Bezugspunkt betrigt
etwa 0,5 mkp.

. Die TM 21 wird nach Durchfiihrung der MaBnahmen 2.

und 3. dieser TM 22 ungiiltig.

. Die Durchfihrung dieser ™ ist nur durch den

Hersteller oder einem dafiir anerkannten Luftfahrt-
technischen Betrieb zulissig.

Original-Materialien und Beratung fiir die Durch-
fihrung dieser ™ sind bei der Fa. Schleicher
erhdltlich.

444 mn



‘Blatt & ' ASW 15 Alexander Schleicher

ASW 15 B ‘ b
Anzahl der Blitter: 11 Technische Mitteilung poogelflugzengbau

Nr. 22 i
Zeichnungen: Fiir diese TM wurde die Zeichnung 151.35.1011,

Hebelausfiihrung IV angefertigt
(siehe Zeichnungsblatt 7).

Poppenhausen, den 1. Nov. 1982 ALEXANDER SCHLEICHER
Segelflugzeughbau

(Gerhard Waibel)

Diese TM wurde mit Datum vom $0.Nov. {982 durch das LBA anerkannt.
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.Alexander Schleicher

Segelflugzeugbau

6416 Poppenhausen
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Zeichnungsblatt 2 223 1; 5 Alexander Schleicher
Anzahl der Bldtter: 11 Technische Mitteilung Segelflugzeugbau
6416 Poppenhausen
Nr. 22
— et — L
- Nahtstelle —— \

— ‘ — } Sl /

2

3 a@ 2\ ri— Ei

4 t ] - ' Q -

2 N : X
2 | Kronenmulter M10 ? LN 9348
2 |Aullamer f. Pe.Ru-Logerung umted 6 750. 711. 2777
1 oflesmwer /. Ro.Ry lagorimg oben | § 150. 17. 07120
2 |lagerbock f. Re. Ru.~Antrieés | & 150. 35 .000¢
2 |Bwndbel2 enﬂf&.&.‘b’erwg 3 750. 3.”‘. 000%
2 |Rillonkugellager 2 6o00- 2Z
2 |Merstorkung 1. Ro. Ry. Ausiriit 7 750. 17. 07 69
Ltd.

St. Benennung N,: Werkstoff Toil-Ro;trmm-Nr. Bemerhung




Zeichnungsblatt 3

ASW 15

Alexander Schleicher

ASW 15 B S
Anzahl der Blétter: 11 Technische Mitteilung egelflugzeugbau
Nr. 22 6416 Poppenhausen

¢ |Sechshonimutier /78 b o 385 - 6

4 | Scherbe 8¢ s o/N 8027 - SE.

2 |dulammar #. 12792 ’::‘,’,; 4 150 . 77. O7%7

1 | Mblomer 1. gy ob i“‘“’;; 3 150. 17. 0730

4 | Sachschonischrovbe HEx o | 2 o937 - 8.8 | Gab B0k
2 l?crtxl £ Antrivbd. M. Au. | 1 150. 35. 0006

St Benennung ﬁ: Werkstoff M_Rm_m Bemerkung




Zeichnungsblatt 4 ﬁ:: 1; 5 Alexander Schleicher
Anzahl der Bliitter: 11 Technische Mitteilung Segelflugzeugbau
Nr. 22 6416 Poppenhausen

Zewchnung oient ols Sheblome.’

2 | Verstorkung Sperrhols, Sorte X | DIV L 78£2/723)| 750. 17. 0769

A Rohmabe
Benennung Nr Werkstoff Teil- oder DIN-N. Bemerkung
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Zeichnungsblatt 5 ASW 1? B Alexander Schleicher
Anzahl der Bldtter: 11 Technische Mitteilung Segelflugzeugbau
Nr. 22 6416 Poppenhausen
130
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Q
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Zechmng dient ols Schoblorre !
7 | Aufleimer Swerrhelz  Sorte| O/NV L 782/783 | 151. 171, 01 %0
St. Benennung f: Wcrﬁsloff 7 M_Ro:t:'m_ Nr. Bemerkung




Zeichnungsblatt 6

ASW 15

Alexander Schleicher

ASW 15 B :
Anzehl der Blétter: 11 Technische Mitteilung Segelflugzeugbau
Nr. 22 6416 Poppenhausen
Q
N

40 dick
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Zochnung dvent ols Schodlone !

2 | Avtiermer Sperrhols, Socte | OINVL 782 /783 | 157. 1. 0 1% 7
LA, Rohmabe
St. Benennung Nr. Werkstoff Teil- oder DIN-N. . Bemerkung
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Zeichnungsblatt 7 ASW 15 | Alexander Schieicher
’ . ASW 15 B Segelfiugzeugbau
Anzahl der Blatter: 17 Technische Mitteilung Nr 22 6416 Poppenhausen

|

Aus fuhrung I bis Werk-Nr. 15381
Ausfihrung II ab Werk- Nr. 15382
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1 { Rohr 1 |St 35 BK/ BKW F12x1 x 287 zusdtzlich
: - — - —
schufzgasgeschwe:/?f ka Benennung Ne Workstoff Tok- oder DIN-Nr Bemerkung
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i Y V) wghou
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i(’i}’d Anderung FLDO'“"’J No f lirsp Ers ’fL Nrvom 6.7.73 lf"s d j






