ASW 20 ' .
Anzahl der Blitter: 2 Ne. 11 Segelflugzeugbau
Te 6416 Poppenhausen
Aprt: Anderung des Laminierharzsystems
Gegenstand . Das Harzsystem Epikote 162 / Epikure 113

(friiher Epikote 162 / Laromin 260) soll durch
ein weniger toxisches und gleichzeitig wirme-
standfesteres Harzsystem abgeldst werden.

Dringlichkeit: Versuchshalber fir werk-Nr. 20401
’Vorgangz__ Zum Laminioron der Bauteile wird das Laminier-

harzsystem Scheufler L 160 / Hd 160 bzw. HH 161
.und BH 162 eingesetzt werden.

Der Hiérter HE 160 ergibt die am schnellsten

reagierende Mischung, der HE 162 die langsamere

Reaktion. HH 161 liegt dazwischen.

Abhlingig von der bendtigten Topfzeit oder der

Temperatur der Fertigungsrédume kann der geeig-

netste Hirter verwendet werden.

MaBnahmen ¢ Anstelle des Harzsystems Epikote / Epikure
wird das Harzsystem Scheufler L 160 / HHE 160 2 162
bei allen Laminier- und Klebearbeiten eingesetzt.

Material: ' siehe oben

Gewicht und

Schwerpunktlage: Das neue Harzsystem ist geringfligig dliinnfliissiger
' und benetzt die Glasgewebe splirbar besser. Durch
die besser regulierbare Topfzeit ergeben sich
geringfligig leichtere Bauteile.
Der Einfluf auf Leergewicht und Schwerpunktlage
ist zu vernachlédssigen.
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Hinweise: 1. Bei der Werk-Nr. 20401..waren noch nicht alle

Einbauteile mit L 160 / HE 162 hergestellt.
Zum Teil wurde mit Klebemassen aus Epikote /
Epikure und L 160 / Hi 160 verklebt.
Entaprechende Verklebeversuche - auch im
- Himbliek ;auf Reparatur ‘Hlterer Flugzeuge -
: wurdgn durehgefﬂhrt-

2. Bei Reparaturon dﬁrfen Neuteile, die mit
L 160 / HE 160 & 162 hergestellt sind. mit
#lteren kombiniort werden. '
. Ebenso dilrfen Hltere GFK-Teile mit dem neuen
-Harzsystem ropariert worden.

3. Die unterschiedlichen Mischungsverhliltnisse
' der Harz - Hirter - Mischung sind genau zu
beachten. Es sind. ¢, w0, die: einzelnen
- Hidrtergefhfe flir die Fartitnngﬂdtutlich
(evtl. voreehlodcnfarbig) zu konnzolchnon.

- Folgende Hischunggverh&ltnisso ‘#ind zu boachten
- (@ewishtsteile):

100 . Toile Harz L 160
25 %. 2 Teile: ‘Hirter Hk~160

100 Teile Harz L 160 -
27 * 2 Teile Hirter HE:161

100 Teile Harz L 160
27 ¢t 2 Teile- Hﬁrtcr HHE 162

4. Die Misehungaverhﬁltnisao dor Fﬂllsteffe Llr
Klebemassen bleiben dieselben wie fiir Epikote /
Epikure an den entsprechenden Stellen angegeben.

'5. Die Tomporbodingungon sind gegenﬂbor dem alten
Harzsystem unverindert.

Poppenhausen, den 3. Dez. 1980 | ' ALEXANDER SCHLEICHER
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